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PROFI PREMIUM KLEBER S2 LEICHT
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Kat. ¢.: 6015
Aktualizacia: 07.12.2023

Produkt: Lahcené, vysoko flexibilné lepidlo s dlhym ¢asom spracovatelnosti na lepenie
velkoformatovych obkladov a dlazieb

Pouzitie: Specialne lepidlo na tenkovrstvové lepenie vietkych typov keramickych obkladovych prvkov do
formatu aZz 6 m?, vo vnitornom aj vonkajSom prostredi, uréené aj pre podlahové vykurovanie.

Vlastnosti: Trieda C2ES2, nizka spotreba, vysoka pridrznost k podkladu, dlhy otvoreny ¢as, pre naroéné
aplikacie, mrazuvzdorné, vodoodolné.

ZloZenie: cement, polymérne spojivo, lahéené plniva, prisady

Technické udaje:

Spotreba materidlu cca 1,8-4,2 kg/m? v zavislosti na zubovom hladidle

Hrubka vrstvy celoplosne 2—5 mm (lokdlne do 10 mm)
Spotreba vody cca 5,2-5,8 litrov Cistej vody/vrece
Hodnota pH 12

Trieda reakcie na ohel Al

ZataZitelnost

Doba spracovatelnosti (+20 °C)

Otvoreny ¢as (+20 °C)

Skérovanie/pochddznost (+20 °C)

Pevnost spoja

Trvald odolnost spoja

Sklz

Predi?ena doba zavidnutia: pridrznost
tahom po t > 40 min.

Vysoko plastické lepidlo - priecna
deformacia

Klasifikacia

Objemovd hmotnost

Dynamicky modul pruznosti ECu

Modul pruZnosti v tahu pri ohybe (pri
75 % zatazeni)

po cca 3 dfioch; pri vysokom vihkostnom zataZeni po cca 7 dfioch; pre
priemyselné objekty po cca 14 drioch; na podlahové vykurovanie po
cca 21 drioch

cca 2 hodin(y)

> 40 minut

cca po 24 hodinach

> 1 N/mm? vysokd zaciato€na pridrznost—tahom

> 1 N/mm? vysoka pridrznost—tahom po ponoreni do vody

> 1 N/mm? vysokd pridrznost—tahom po uloZeni pri vyssej teplote

> 1 N/mm? vysoka pridrznost—tahom po cykloch zmrazovania-
rozmrazovania

NPD
>0,5 N/mm?

>5mm

C2ES2
1100 kg/m?3
5,5 GPa

4,3 GPa
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Normy:
EN 12004:2007+A1:2012

Teplota spracovania:
Teplota vzduchu, materidlu a podkladu musi byt nad +5 °C a pod +30 °C.

Podklad:
Podklad musi byt suchy, pevny, nosny, bez prachu, bez trhlin, bez nesidrznych ¢astic a nesmie byt zamrznuty.

Povrchové vrstvy na podklade s rizikom separacie je treba odstranit. Hladké povrchy podkladu je nutné zdrsnit alebo
opatrit PROFI ADHEZNYM MOSTIKOM*. Ak je podklad mastny je nutné ho odmastit. Pre zniZenie a zjednotenie
nasiakavosti podkladu sa pouzije penetracia PROFI UNI TIEFENGRUND alebo PROFI PRIMER K (riedenie podla
nasiakavosti podkladu). Pripadné nerovnosti do hribky 30 mm je potrebné vyrovnat pomocou rychlotvrdnuce;j
cementovej malty PROFI REPASPACHTEL RAPID. Zvyskova vihkost cementovych podkladov smie byt max. 5,0 %,
podkladov na baze siranu vapenatého max. 0,5 %. Podklady na baze siranu vdpenatého je vidy nutné penetrovat
pripravkom PROFI UNI TIEFENGRUND alebo PROFI PRIMER K (riedenie podla nasiakavosti podkladu). Penetracia
musi byt pred zacatim lepenia zaschnuta. Pri kladeni velkoformatovych dlaZieb je nutnym predpokladom dokonalé
vyrovnanie podkladu. K tomuto Ucelu odporicame pouzit samonivelizaéné hmoty produktového radu PROFI
NIVELLUX alebo PROFI NIVELLGIPS. Pri aplikacidch obkladov a dlazieb vo vihkych ¢i mokrych prevadzkach
odporucame pod lepidlo pouzivat hydroizolacie PROFI DICHT 2K, PROFI HS1K FLEX alebo PROFI DH, ktoré zarucuju
pInud kompatibilitu s lepidlom. Podklady dlaZieb so spojivom na baze siranu vapenatého su do vihkych priestorov
nevhodné.

Spracovanie:
nizkootackové miesadlo, murarska lyZica, zubové hladidlo

MieSanie:

Sucha maltova zmes sa pomocou nizkootackového miesadla rozmiesa s vodou a po odlezani 5 minudt sa znovu kratko
premiesa tak, aby bola homogénna. Na rozmieSanie sa pouzije bud bezna pitnd voda, alebo voda vyhovujica STN EN
1008. K zmesi nie je dovolené pridavat Ziadne cudzie prisady.
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Pracovny postup:

Lepidlo sa najprv zatrie rovnou hranou hladidla do celej plochy aj vSetkych nerovnosti podkladu a hned potom sa na
podklade pomocou zubovej ¢asti hladidla vytvori rovnobezné zubovité drazky. Velkost zubov je potrebné prisposobit
rovnosti podkladu, obvykla velkost zubov sa pohybuje od 6x6 mm do 10x10 mm. Do takto vytvoreného lepidlového
|6zka sa pokladaju obkladové prvky za sicasného pritlacenia tak, aby sa drazky spojili do kompaktnej vrstvy. Doba
korekcie kladenia min. 45 minut za pokojovych podmienok.

V pripadoch lepenia velkych formatov s rozmerom > 1 m, ¢i pri zvySenom prevadzkovom alebo klimatickom namahani
obkladov a dlaZieb, je nutné vykonavat kladenie s obojstrannym nanasanim lepidla na podklad i rub lepeného prvku (tzv.
butteringfloating).

Priklady spdsobu nandsania lepidla:

Interiér - beZné formaty (do dizky hrany < 1 m) - nanesenie lepidla zubovym hladidlom so zubom 12 mm na podklad.
Interiér - velké formaty (dizka hrany > 1 m, celkové plocha prvku aZ 6 m2) - nanesenie zateru z lepidla na rubovd stranu
keramického prvku a nanesenie lepidla zubovym hladidlom so zubom 12 mm na podklad.

Exteriér - bezné formaty (do dizky hrany < 1 m) - nanesenie lepidla zubovym hladidlom so zubom 12 mm na podklad a
zubovym hladidlom so zubom 4 mm na rubovu stranu keramického prvku.

Interiér - vSetky typy formatov pri pouZziti roznasacej a oddelovacej netkanej textilie PROFI SEPATEX a exteriér - bezné
formaty (do dizky hrany < 1 m) pri pouZiti roznaacej a oddelovacej netkanej textilie PROFI SEPATEX - nanesenie lepidla
zubovym hladidlom so zubom 12 mm na podklad, vloZenie textilie, nanesenie zateru z lepidla na rubovu stranu
keramického prvku a nanesenie lepidla zubovym hladidlom so zubom 12 mm na textiliu.

Lepidlo odporiéame spracovavat iba pri teplotach podkladu a vzduchu medzi +5 °C do +30 °C. Na podklad sa nanasa iba
tolko lepidla, ktoré je mozné spracovat do 30 minut, tento ¢as sa moze vplyvom vonkajsich podmienok pri kladeni
(vysoké teploty, prievan) skratit. Ak dlhsie nanesené lepidlo na povrchu zasycha, je nutné ho odstranit a naniest lepidlo
Cerstvé.

Pri kladeni re$pektujte polohu dilataénych skar v podklade. Ich rozmiestnenie a Upravu by mal predpisat projekt.

Upozornenie:
Priklady spotreby:

prostredie spotreba (kg/m?) format keramického prvku

interiér ccal,s8 bezné formaty (do dizky hrany <1 m)

interiér cca2l velké formaty (dizka hrany > 1 m, celkova plocha prvku az 6 m?)
exteriér cca 2,5 bezné formaty (do dizky hrany <1 m)

interiér cca 4,2 vsetky typy formatov pri pouziti separa¢nej netkanej textilie
exteriér cca 4,2 bezné formaty (do dizky hrany < 1 m) pri pouZiti netkanej textilie
membrany

Ihned po poufZiti musi byt zariadenie a naradie dékladne ocistené vodou.
Uvedené ¢asové Udaje sa vztahuju k teplote cca +20 °C a relativnej vihkosti vzduchu 65 %. Nizsie teploty ¢as predlzuju a
vysSie teploty ¢as skracuju.

Zaistenie kvality:
Dohlad je vykonavany prostrednictvom vlastnej vyrobnej kontroly.

Balenie:
Kat. ¢. Balenie
6015 vrece (15 kg); 720 kg/paleta
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Skladovanie:
24 mesiacov od datumu vyroby v origindlnom neporusenom obale na palete v suchom sklade.

Odstranovanie odpadu:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Bezpecnostné pokyny:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Profibaustoffe CZ, s.r.o.
Videriska 140/113c

CZ-619 00 Brno

Tel.: +420/511 120 311

Mail: info@profibaustoffe.cz
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